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1. Misurare il parallelismo tra i due cilindri

2. Inserire e rimuovere la batteria (CR1632); il polo negativo 
della batteria deve essere rivolto verso l'esterno (fig. 1).
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3. Pulsanti:
"in/mm" --- pressione breve: conversione tra pollici e millimetri; pressione prolungata: modifica della 

direzione di misurazione.
"ABS" --- pressione breve: conversione tra modalità di misurazione assoluta e relativa; pressione 

prolungata: impostazione della lettura iniziale; premere brevemente "'in/mm"' per cambiare la 
cifra da 0 a 9; premere brevemente il pulsante "'0/ON"' per confermare la cifra; premere nuova-
mente a lungo "'ABS"' per uscire.

"0/ON" --- pressione breve: azzeramento; pressione prolungata: spegnimento

4. Quando la chiave di bloccaggio si avvicina alla faccia terminale (fig. 2), è necessario eseguire la 
regolazione della posizione per evitare che la chiave di bloccaggio venga avvitata fino in fondo 
senza però bloccarsi.

  Regolare la chiave di bloccaggio nella posizione centrale della filettatura, utilizzare la chiave 
esagonale per regolare in senso orario il foro esagonale interno della coda e fermarsi quando si 
avverte una forte resistenza; ruotare contemporaneamente la chiave di bloccaggio per verificarne 
la posizione durante il bloccaggio e completare la regolazione se la posizione è corretta (fig. 3, fig. 4).
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5. Se la pressione è insufficiente, è possibile aggiungere la giusta quantità di olio    
    idraulico antiusura.           
    Procedere come segue:
---Svitare la chiave di bloccaggio (fig. 5) e rimuovere il mandrino
---Aggiungere la giusta quantità di olio idraulico antiusura
---Reinstallare il mandrino e serrare la chiave di bloccaggio

mandrino

chiave a bussola

fig.5

Nota: quando non viene utilizzato, allentare la chiave di bloccaggio per evitare il consumo di olio 
         idraulico.

6. Accessorio opzionale: software di misurazione (codice 7377)
    trasmissione dati wireless (codice trasmettitore 7213-56, è necessario un ricevitore)

7. Aspetti da tenere in considerazione: 
---Prestare attenzione alla protezione del prodotto dopo la misurazione. Se non viene utilizzato per 

un lungo periodo, deve essere riposto.
---Durante lo stoccaggio a lungo termine, applicare dell'olio a scopo protettivo per evitare la formazi-

one di ruggine sui prodotti.


